Powerl/le

DRIFTSANVISNINGAR

HOGTRYCKSMASKIN FOR
BETONG OCH STAL

HN25C2

Originalsprak: Svenska

Lis anvisningarna och varningarna fér detta verktyg noggrant fére anvindning. Underlatenhet
att gora detta kan leda till allvarliga skador. Se MAX sédkerhetsanvisningar.

Forvara dessa instruktioner med verktyget for framtida referens.




Fig. 1 HN25C2 Fig. 2 HN120 Fig. 3
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HN25C2: 170 psi/12 bar
HN120: 210 psi/15 bar




Fig.14 HN25C2




SVENSKA

DRIFTSANVISNINGAR

1. SPECIFIKATIONER OCH TEKNISKA DATA

1. KOMPONENTERNAS NAMN (SE Fig. 1, 2)
(1) Ram 9)
(2) Cylinderlock (10) Plugg
(3) Kontaktarm (11) Spak magasinslock
(4) Nos
(5) Magasin

Lasvred avtryckare (17) Justeringsring

(18) Remkrok

(12) Justeringsring

(13) Spak magasinlas

(14) Tillbehor-A (for tunt stal till betong)

(15) Tillbehor-B (for tré till betong eller tjockt stal)
(16) Tillbehor-C (for latt spar till betong)

(6) Avtryckare
(7) Grepp
(8) Kapa luftutiopp

2. VERKTYGSSPECIFIKATIONER

PRODUKTNR. HN25C2 HN120
HOJD 302 mm (12 tum) 400 mm (15-3/4 tum)
BREDD 81 mm (3-1/4 tum) 85 mm (3-3/8 tum)
LANGD 300 mm (11-3/4 tum) 315 mm (12-3/8 tum)
VIKT 2,0 kg (4 pund) 2,9 kg (6,4 pund)
REKOMMENDERAT DRIFTTRYCK 12 till 23 bar (170 till 320 p.s.i.) 15 till 23 bar (210 till 320 p.s.i.)
LASTKAPACITET 100 spikar 50 spikar
LUFTFORBRUKNING 1,6 L vid 18 bar/257 p.s.i. 4,7 L vid 23 bar/322 p.s.i.
drifttryck drifttryck
3. SPECIFIKATIONER FOR FASTDON
PRODUKTNR. HN25C2 HN120
SORTERINGSTYP PLASTPLAT SORTERADE STIFT SORTplE-Qig’ELQFTHKAR SO;TLQS/IDPEASTHFT
SPIKLANGD 16 till 25 mm 32 till 65 mm 22 till 52 mm
(5/8 tum till 1 tum) (0,113 tum till 0,148 tum) (7/8 tum till 2 tum)
SKAFTDIAMETER 2,5 till 3,0 mm 2,9 till 3,8 mm 3,8 mm
(0,102 tum till 0,118 tum) (0,099 tum till 0,113 tum) (0,148 tum)
HUVUDDIAMETER 6,3 mm 6,5 till 7,7 mm 7,2 till 8,0 mm
(0,248 tum) (0,256 tum till 0,303 tum) | (0,283 tum till 0,315 tum)
HUVUDTJOCKLEK 1,3mm 1,0 till 1,5 mm 2,0 mm
(0,051 tum) (0,039 tum till 0,059 tum) (0,079 tum)
SKAFTTYP Slat, steg Slat, skruv Slat
FORM PA SPETSEN BALLISTISK SPETS DIAMANTSPETS BALLISTISK SPETS
4. TEKNISKA DATA
BULLER
HN25C2 HN120
En viktad ljudeffektniva ----- LWA, 1s,d 91,6 dB 99,8 dB
En viktad ljudtrycksniva vid arbetsstationen ------ LpA, 1s,d 84,1 dB 94,0 dB
Osakerhet 3dB




Dessa varden bestdms och dokumenteras i enlighet med EN12549:1999+A1:2008.

OBS! Dessa varden ar verktygsrelaterade karakteristiska varden och representerar inte bullergenerering vid anvandningsplatsen. Buller
vid anvandningsplatsen beror till exempel pa arbetsmiljon, arbetsstycket, arbetsstyckets stéd och antalet aktiveringar. Dessutom bor
bullerminskande atgarder refereras.

OBS! Arbetsplatsens utformning kan ocksa bidra till att minska bullernivéerna, till exempel genom att arbetsstycken placeras pa
ljuddédmpande stod (se aven ISO 11690-1).

VIBRATION
HN25C2 HN120
Karaktaristiskt vérde for vibration 3,97 m/s? 5,44 m/s?
Osékerhet 1,5 m/s?

Dessa varden bestdms och dokumenteras i enlighet med 1ISO 28927-13

OBS! Vibrationsvardet ovan ar ett verktygsrelaterat karakteristiskt varde och representerar inte paverkan pa hand-arm-systemet nar
verktyget anvands. All paverkan pa hand-armsystemet vid anvandning av verktyget beror till exempel pa gripkraft, kontakttryckkraft,
arbetsriktning, justering av energiférsorjning, arbetsstycke, arbetsstyckets stod.

5. ANVANDNINGSOMRADE

HN25C2 HN120
* En tunn stalplatta till betong * En tunn stalplatta till betong
* En tunn stalplatta till en tjock stalplatta * Ett tramaterial till betong
* Ett tramaterial till en tjock stalplat

6. OM PRODUKTIONSAR

Produktionsnumret finns pa den nedre delen av huvudenhetens grepp. De tva siffrorna fran vanster visar produktionsaret.

(Exempel)
19826035D

Ar 2019



2. LUFTTILLFORSEL OCH
ANSLUTNINGAR (Fig.3)

A. SLANGAR OCH MATNINGSKALLA

VAR NOGA MED ATT ANVANDA EN SPECIELL
LUFTKOMPRESSOR OCH LUFTSLANG NAR DU ANVANDER
VERKTYGET.

For att forbattra prestandan har den satt sitt arbetstryck hogre an
de konventionella spikpistolerna. For att anvanda verktyget
behover du alltid den speciella luftkompressorn 1 och Iuftslangen
2 (MAX PowerlLite-kompressor och MAX PowerlLite-slang).
Anvandning av hogtrycksgas (till exempel syre, acetylen etc.)
orsakar onormal férbranning, vilket kan leda till explosion.
Anvand endast den speciella luftkompressorn och luftslangen.

B.DRIFTTRYCK:

HN25C2: 12 till 23 bar/170 till 320 p.s.i. HN120: 15 till 23 bar/210
till 320 p.s.i.

Valj driftlufttryck inom detta omrade for basta prestanda baserat
pa fastdonets tilldmpning och arbetsytan. Anvand det lagsta
modjliga lufttrycket for att minimera buller, vibrationer och slitage.

A OVERSKRID INTE 23 bar/320 p.s.i.

OBSERVERA!

For basta prestanda maste verktyget smorjas ofta men inte for
mycket. Nar arbetet har slutforts ska 2 eller 3 droppar olja
placeras i luftkopplingens inlopp med oljekannan.

3. ANVANDNINGSINSTRUKTIONER

FORE ANVANDNING

Anvand skyddsglasdgon.

Anslut inte lufttillférseln.

Kontrollera skruvférbanden.

Kontrollera att kontaktarm och avtryckaren rér sig mjukt.
Anslut lufttillférseln.

Kontrollera luftlackage. (Verktyget far inte ha luftlackage.)
Hall verktyget utan finger pa avtryckaren och tryck sedan
kontaktarmen mot arbetsstycket. (Verktyget far inte skjuta
av.)

Hall verktyget med kontaktarmen pa avstand fran
arbetsstycket och tryck pa avtryckaren. (Verktyget far inte
skjuta av.)

9) Koppla fran Iufttillférseln.

Jegsehs =

&

2. ANVANDNING

LADDA STIFT/SPIKAR

1)  Las avtryckaren och koppla bort luftslangen.

2) (Fig.4) Tryck forst pA magasinhandtaget (1) for att 6ppna
magasinlocket.

3) eHN120
(Fig.5) Kontrollera riktning:
Lossa magasinsparren (1) for att lossa magasinet fran
magasinkroken och ta bort magasinet (2) fran
magasinhallaren (3).

4) e HN120
(Fig.6 till 8) Bestam magasinriktningen i linje med langden
pa stiften (eller spikarna) som anvéands, montera
magasinkragen (4) i sparet i magasinhallaren, satt
magasinkroken (1) pa sin passande del (2) och tryck in
magasinsparr (5) for att sdkra magasinet (3). Vid leverans
har magasinet stallts in i riktning for stift-/spiklangd 22 till 32
mm. Nar du anvander stift/spikar som ar 38 mm eller langre,
satt magasinet omvant. Var noga med att stélla in
magasinriktningen i linje med langden pa stiften (eller
spikarna) som anvénds. Om de anvands i otillracklig riktning
matas inte stiften (eller spikarna) ordentligt.
(Fig.6) For 22 till 32 mm, (Fig.7) For 38 till 65 mm

5) (Fig.9) Stall in stiften (eller spikarna) och dra ut den framre
anden av stiftspolen (eller spik).

6) (Fig.10) Tryck pa luckans handtag (1) for att 6ppna luckan
2).

7)  (Fig. 11) Skjut in stiftspolen (eller spiken) langs bryggan (2)
tills den har natt slutet. Genom att trycka in den far en

matarhake (3) att svanga in mellan det forsta och det andra
stiftet (eller spikarna). Sluta skjuta den dar.
Bekrafta att det forsta stiftet (eller spiken) har satts i helt
innan matningsspalten (i nosen).

8)  (Fig. 12) Tryck pa luckan for att stanga den.
Tryck pa luckan ordentligt tills luckans handtag har klickat
fast.

9) Stang magasinlocket.

10) Anslut luftchucken till luftpluggen. Du &r nu redo att driva
stiften (eller spikarna).

TESTA FUNKTIONEN

1)  Justera lufttrycket vid 12 bar (170 p.s.i.) for HN25C2 och 15
bar (210 p.s.i.) for HN120 och anslut lufttillférseln.

2) Tryck ned kontaktarmen mot arbetsstycket utan att rora vid
avtryckaren.
Tryck pa avtryckaren. (Verktyget ska skjuta av fastdonet.)

3)  Aktivera avtryckaren utan att verktyget har kontakt med
arbetsstycket.
Tryck sedan kontaktarmen mot arbetsstycket. (Verktyget
ska inte avfyra fastanordningen.)

4) Justera Iufttrycket sa lagt som mdjligt enligt diametrarna och
langden pa fastet och arbetsstyckets hardhet.

SPIKA
Detta verktyg ar monterat med FULL SEKVENTIELL
AKTIVERING.

DRIFT MED FULL SEKVENTIELL AKTIVERING

For full sekventiell aktivering, tryck kontaktarmen mot arbetsytan
och dra i avtryckaren. Ett fastdon slas i. Slapp bade avtryckaren
och kontaktarmen. Borja om igen.

PROCEDUR
1) Dra i avtryckaren och hall den
intryckt.

2)  Tryck ned kontaktarmen.

FULL SEKVENTIELL |Verktyget kan inte skjuta en spik.
AKTIVERING

PROCEDUR

1)  Tryck ned kontaktarmen.
2) Drai avtryckaren och hall den
intryckt.

FULL SEKVENTIELL [Verktyget skjuter en spik.
AKTIVERING Om du vill skjuta en andra spik ska du
bade sléppa avtryckaren och ta bort
kontaktarmen fran ytan.

JUSTERINGSRATT FOR SPIKDJUP (HN25C2)
Justera spikdjupet genom att vrida justeringsratten sa som anges
nedan.

Djup Ytligt

AVTRYCKARENS LASMEKANISM (Fig. 13)

Detta verktyg har ett avtryckarlas. Avtryckaren ska alltid vara last
tills du tanker spika in i arbetsytan. Tryck och vrid avtryckarens
lasvred (1) medurs fran LAS till LAS UPP omedelbart innan du
spikar. Nar det ar klart, tryck och vrid brytaren moturs till
LAS-lage.



KONTAKTSPETS (HN25C2) (Fig.14)
VARNING

e Las ALLTID avtryckaren och koppla bort lufttillférseln
innan du byter ut kontaktspetsen.

Fast kontaktspetsen (1) pa spetsen pa kontaktarmen (2) nar du
kor spikar mot ett mjukt material.

BYT UT TILLBEHORET (HN120)
Maskinen levereras med B och C som tillbehdr. Se féljande for
bytesmetoden.

A VARNING

e Las ALLTID avtryckaren och koppla bort lufttillférseln
innan du byter ut tillbehoret.

1)  (Fig.15) Ta bort tillbehdr A (1) som har fasts vid leveransen;
hall och dra ut den med handen medan du haller den.
(Fig.16) Om den inte dras ut smidigt, satt in en vanlig
skruvmejsel etc. i spelrummet. Vanlig skruvmejsel mellan
en kontaktarm (1) och den och tryck in den for att ta bort
den.

2) (Fig.17) Lagg ner tillbehdr B eller C (1), satt i maskinens
kontaktarm (2) och tryck mot det for att fasta det.

TA BORT SPIKAR SOM FASTNAT

A VARNING

o Koppla ALLTID fran lufttillférseln.

« Anvind handskar nar du avlagsnar spikar som fastnat. Ha
inte bara hander.

« Kontrollera att du har tagit bort alla spikar fran verktygets
nos innan du ansluter lufttillférseln igen.

1)  Koppla fran lufttillférseln.

2)  Oppna verktygsluckan och ta bort spikar inuti magasinet.

3) (Fig.18) Oppna luckan, sla ett stift genom utkastningsporten
och sla pa den med en hammare.

4)  (Fig.19) Ta bort stiften (eller spikarna) som fastnar inuti
nosen med hjalp av stansen eller en vanlig skruvmejsel.

HUR MAN TAR BORT EN ANVAND
PLASTSKIVEKOMBINATION (Fig.20)

Nar spikarna skjuts in matas plastskivan ut ur verktyget. Nar 50
mm eller mer har matats ut kan det rivas bort genom att du drar
det mot nosens rivkant.

FELSOKNING
HN120

* Maskinen &r inte aktiverad dven om den anvéands korrekt.
(Fig.21)
Nar stiften (eller spikarna) inte matas ordentligt fungerar en
lasmekanism for att avaktivera maskinen. (Om inte
matningssparren ar helt UT kommer den i kontakt med en
matarhallare (1) (2), vilket inaktiverar stift-/spikmatning.) Om
matningssparren inte sitter ordentligt, ta bort stiften (eller
spikarna) och satt tillbaka dem.

* Inget stift (eller spik) drivs &ven om maskinen anvands korrekt.
1)  Om maskinen ar aktiverad, men inget stift (eller spik)
faktiskt drivs, kontrollera foljande:
2) Kontrollera om stiften (eller spikarna) har satts ordentligt pa
matningsspalten.
3) Kontrollera om stiften (eller spikarna) har lossnat fran
plastskivan.
* Om sa ar fallet, klipp av den tomma plastskivan och satt
tillbaka stiften (eller spikarna) igen.
4)  Kontrollera om matningssparren och matningskolven
aktiveras eller inte.
* Om den inte ar aktiverad, applicera 5 till 6 oljedroppar
fran luftpluggen.



TILLAMPNINGAR OCH URVALSKRITERIER FOR STIFT/SPIKAR
Maskinen ar tillamplig for foljande &ndamal. Nar man anvander den véljer du stift/spikar och langd som ar Iamplig for objektet som ska

spikas fast.
* HN25C2
— q o Tillbeh6r som
Tillampning Typ Storlek (langd) e
En tunn stalplat till  |Plastspir 5
betongen alstift Tunn\stalplatta Anvéndning av spikar for att
Exempel: fasta den tunna stalplattan i
Gipsvaggsspar betongen far dem att dras
Nér du anvinder /// / tillbaka eller bsjas och det
verktyget ska du /it I / orsakar fara for dig. Var noga
tillata att Penetrationslangd i med att anviinda stift for att
arbetsstycket och betong fista den i bet
villkoren pa asta den i betongen.
arbetsplatsen Valj stiften sa att de nar tillrackligt langt in i betongen. Ungefér 15 till 25 mm
Sverensstimma (ungefér 5/8 tum till 1 tum)
med
konstruktionsnorm
erna.
En t_unn st?lplatta till Plagtspir Tunn stalplatta
en tjock stalplatta alstift
Y
7
VIS
Vi it P A7
\
Tunn stalplatta
Tjockleken pa en tjock stalplatta kommer att vara ca. 5 till 10 mm (3/16 tum till 3/8
tum)
 HN120
— A m Tillbeh6r som
Tillampning Typ Storlek (langd) T
Sékra en tunn Plastspir . Tillbehor-A,
stélplatta i betongen [alstift | |7 Pl Anvindning av spikar foratt | Tilbehor-C
Exempel: Sékra \ fasta den t talolattan i
gipsvaggsspar asta den tunna stalplattan i
I betongen far dem att dras
tillbaka eller bojas och det
orsakar fara for dig. Var noga
/ /4
7 Z / med att anvénda stift for att
Penetrationslangd i fésta den i betongen.
betong
Valj stiften sa att de nar 20 till 25 mm (7/8 tum till 1 tum) in i betongen.
Sékra ett tramaterial | Plastspir . . Tillbehor-B
till betongen alspikar | 1ramaterial Vélj spikar s4 att de

Exempel: Sékra
troskelplattor

nar 15 till 25 mm (5/8
tum till 1 tum) inii
betongen.

Sjunker 2 till 5 mm (1/16 tum till

_t
=

3/16 tum) Anviandning av
m S . tillbehor-A gor att en
Penetrationslangd i spik sticker ut i
/}%; // betong tramaterialet.
T
Betongreferens
Trématerialets Spiklangd vald Penetrationslangd i beton
tjocklek P 9 9 9
27 mm (1-1/8 tum)|38 mm (1-1/2  |Ungefar 13 till 16 mm (1/2 tum till 5/8
tum) tum)
30 mm (1-3/16 45 mm (1-3/4  |Ungefar 17 till 20 mm (5/8 tum till 7/8
tum) tum) tum)
45 mm (1-3/4 tum)|60 mm (2-3/8  |Ungefar 17 till 20 mm (5/8 tum till 7/8
tum) tum)




Tillampning

Typ

Storlek (langd)

Tillbeh6r som

anvénds
Fast ett tramaterial |Plastspira Tramaterial e Drivbar Tillbehor-B
till en tjock stalplatta |Ispikar stalplatstjocklek ar 3,2
(for till 4,5 mm (1/8 tum till

Né&r du anvénder
verktyget ska du
tillata att objektet
som spikas och
villkoren pa
arbetsplatsen
odverensstamma
med
arbetsnormerna.

stalplatta)

—LSjunkethill 5mm (1/16

_'—tum till 3/16 tum)

AN\

Tunn stalplatta

Valj spikar sa att de nar
10 mm (3/8 tum) eller mer
in i den tjocka stalplattan.

Penetrationslan
gd tjock
stalplatta

3/16 tum). Anvand
endast maskinen inom
dessa granser.

Att kora in i stalplattan
minskar extremt
hallkraften och
forsamrar maskinens
hallbarhet. Nar man
arbetar ska man
kontrollera
korforhallandet helt for
att justera trycket.

Kor aldrig spikarna
direkt i den tjocka
stalplattan, eftersom de
kan dras tillbaka eller
bdjas och skada dig.
Var noga med att
tillampa
utmatningsportens nos
pa objektet i rat vinkel.
Anvénd inte maskinen
pa ytter- eller innertak.

Anviandning av
tillbehor-A gor att
en spik sticker ut i
tramaterialet.




e Innehallet i denna bruksanvisning kan andras utan féregaende meddelande.

MAX CO.,LTD.
MAX EUROPE B.V. MAX USA CORP.
Antennestraat 45 205 Express Street Plainview,
1322 AH Almere Nederlanderna NY 11803, USA. TEL:
Telefon: +31-36-546-9669 1-800-223-4293
FAX: +31-36-536-3985 FAX: (516)741-3272

www.max-europe.com (webbplats for EUROPA)
www.maxusacorp.com (webbplats for USA)
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