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Originalsprak: engelska

Las anvisningarna och varningarna for detta verktyg noggrant fére anvandning. Underlatenhet att gora

detta kan det leda till allvarliga skador. Se MAX sékerhetsanvisningar.
Forvara dessa instruktioner med verktyget for framtida referens.
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SVENSKA

BRUKSANVISNING

1. SPECIFIKATIONER OCH TEKNISKA DATA
1. NAMN PA DELAR (Se Fig. 1)

(@ Cylinderlock (7) Spikborttagning spéarr @3 Knapp for integrerad
(Sparr mot tom avfyrning) tryckluftsrenare

(2) Spérrvred till avtryckaren Ventil for tryckluftsrenare

3 Ram Spérrhake

(@) Franluftsport (® Slidenhet

(5) Avtryckare Magasin

(® Krok @) Kontaktspets (Kontaktarm)

@ Justeringsvred
2. VERKTYGSSPECIFIKATIONER
PRODUKTNR. HA55SF2/18 NF255SF2/18
HOJD 232 mm (9-1/8 tum) 239 mm (9-3/8 tum)
BREDD 63 mm (2-1/2 tum) 66 mm (2-5/8 tum)
LANGD 261 mm (10-1/4 tum) 261 mm (10-1/4 tum)
VIKT 1,2 kg (2,6 pund) 1,3 kg (2,9 pund)
REKOMMENDERAT DRIFTSTRYCK 10 till 23 bar (140 till 320 p.s.i.) 4 till 7 bar (60 till 100 p.s.i.)
LADDNINGSKAPACITET 100 spikar
LUFTFORBRUKNING 1,16 L vid 18 bar (257 p.s.i.) 0,56 L vid 6 bar (90 p.s.i.)
driftstryck driftstryck

3. MASKINSPIK SPECIFIKATIONER

1o Maskinspik L4 Maskinspik med halvrunt huvud
(b?’g‘mm) (055 tum)
4+ e 4+ 130m
03 (051 tom) o #(bm tum)
[yl l y] T
15 mm
(5/BMITm) (5/8 tum)

(718 tum) (718 tum)

i

25mm

25 mm
(1 tum)

(1 tum)

ML&;

30

mm 0 mm
(1-3/16 tum)

3

(1-3/16 tum)
35mm

(1-3/8 tum) (1-3/8 tum)

40 mm
(1-5/8 tum)

(1-5/8 tum)

(1-3/4 tum)

(1-3/4 tum)

‘ 50 mm

@tum) I .

(2tum)

5
(2-3/16 tum) l

‘ = 1.05mm

(.041 tum)

411,05 mm
(o4ntum) Tradtjocklek: 18 Tradtjocklek: 18

o Utformningen av detta verktyg baseras pa maskinspikar i millimeterstorlekar.



4. TEKNISKA DATA

BULLER
HA55SF2/18 NF255SF2/18
A-viktad ljudeffektniva for en engangshandelse 85.44 dB 8549 dB
------ LWA, 1s, d
A-viktad ljudtrycksniva for en engangshéndelse vid arbetsstationen 81,30 dB 81,06 dB
---—-LpA, 1s,d
Osékerhet 3dB

Dessa varden faststalls och dokumenteras i enlighet med EN12549:1999+A1:2008.

OBS! Dessa varden ar verktygsrelaterade karaktéristiska varden och representerar inte bullergenerering vid platsen for anvandning. Buller
vid anvandningsplatsen beror till exempel pa arbetsmiljon, arbetsstycket, arbetsstyckets stéd och antalet aktiveringar. Dessutom bor
hanvisning ske till bullerreducerande atgéarder.

OBS! Arbetsplatsens utformning kan &ven bidra till minskade bullernivaer, till exempel genom att arbetsstycken placeras pa ljuddampande
stod

(se aven ISO 11690-1).

VIBRATIONER
HA55SF2/18 NF255SF2/18
Karaktaristiskt vibrationsvarde 1,89 m/s? 1,98 m/s?
Osékerhet 1,5 m/s?

Dessa varden faststélls och dokumenteras i enlighet med 1ISO 28927-13.

OBS! Vibrationsvardet ovan ar ett verktygsrelaterat karaktéristiskt varde och representerar inte paverkan pa hand-arm-systemet nar
verktyget anvands. All paverkan pa hand-armsystemet vid anvandning av verktyget beror till exempel pa gripkraft, kontakttryckkraft,
arbetsriktning, justering av energiférsorjning, arbetsstycke, arbetsstyckets stod.

5. ANVANDNINGSOMRADEN

* Dorr- och fénsterfoder

* Plywood, dekorativa skivor och andra inredningsarbeten

* Panelmontering och lister

* Undergolv

* Mobelmontering inklusive ladmontering, baksidesspikning, blind stiftférbindning och andra avslutningsarbeten
* Skapmontering

6. OM PRODUKTIONSAR

Produktionsnumret finns pa den nedre delen av huvudenhetens grepp. De tva siffrorna fran vanster visar tillverkningsaret.

(Exempel)
18826035D

Ar 2018



2. LUFTTILLFORSEL OCH
ANSLUTNINGAR

Fér HA55SF2/18 (Fig. 2)

A. SLANGAR (1) OCH KRAFTKALLA (2)

VAR NOGA MED ATT ANVANDA EN SARSKILD
LUFTKOMPRESSOR OCH LUFTSLANG VID ANVANDNING AV
VERKTYGET.

For att forbattra prestandan har arbetstrycket stéllts in hogre an
de konventionella spikpistolerna. For att anvanda verktyget
behodver du alltid den sérskilda luftkompressorn och luftslangen
(MAX PowerLite Compressor och MAX PowerLite Hose).
Anvandning av hogtrycksgas (till exempel syre, acetylen etc.)
orsakar onormal forbranning, vilket kan leda till explosion.
Anvand endast den sarskilda luftkompressorn och Iuftslangen.

B. DRIFTSTRYCK:

10 till 23 bar (140 till 320 p.s.i.). Valj arbetslufttryck inom detta
intervall for basta prestanda baserat pa fastelementets tillampning
och arbetsytan. Anvand det lagsta méjliga lufttrycket for att
minimera buller, vibrationer och slitage.

A BVERSKRID INTE 23 bar (320 p.s.i.).

Fér NF255SF2/18 (Fig. 3)

A. VERKTYGETS LUFTBESLAG/KOPPLINGAR:
Detta verktyg anvander en 1/4-tums NPT-hankontakt.
Innerdiameter ska vara 7 mm (.28 tum) eller storre. Installera en
hankontakt pa verktyget som ar fritt flidande och som frigor
lufttryck fran verktyget nér det kopplas bort fran kraftkallan.

B. DRIFTSTRYCK:

4 till 7 bar (60 till 100 p.s.i.). Valj arbetslufttryck inom detta intervall
for basta prestanda baserat pa fastelementets tillampning och
arbetsytan. Anvand det lagsta méjliga lufttrycket for att minimera
buller, vibrationer och slitage.

A BVERSKRID INTE 8 bar (120 p.s.i.).

C. SLANGAR ( :

Slangen har en minsta diameter p4 6 mm (1/4 tum) och bor inte
vara langre an 5 m (17 fot).

Matarslangen ska ha snabbkoppling for borttagning fran
verktygets hankontakt.

D. KRAFTKALLA:

Anvand endast ren, reglerad tryckluft dar trycket ar reglerat for att

inte dverskrida det maximala lufttryck som anges pa verktyget.
Om regulatorn inte fungerar far det hogsta lufttryck som

levereras till verktyget inte dverstiga 13,8 bar (200 p.s.i.) eller 1,5

ganger maximalt lufttryck, beroende pa vilket som &r hogst.

E. 3-DELAD LUFTSATS (2)

(Luftfilter (3), regulator (3), oljekopp (®):

Fér optimal prestanda, anvand en 3-delad luftsats (2). Basta
prestanda och minimalt verktygsslitage erhalls med hjalp av ett
filter @ eftersom smuts och vatten i lufttillférseln ar de framsta
orsakerna till verktygsslitage.

Smdrjning behdvs regelbundet, men inte Gverdrivet (en droppe
per 100-till 200 spikar), for att erhalla basta prestanda. Olja som
tillférs genom luftledningen smorjer de inre delarna.

OBSERVERA!

For basta prestanda maste verktyget smérjas ofta men inte for
mycket. Nar arbetet har slutforts ska 2 eller 3 droppar olja
placeras i luftkopplingens inlopp med oljekannan.

ANVANDNINGSINSTRUKTIONER

FORE ANVANDNING

Anvéand skyddsglaségon eller 6gonskydd.

Anslut inte lufttillférsel.

Kontrollera skruvatdragning.

Kontrollera att kontaktarmen och avtryckaren fungerar och
ror sig smidigt.

Anslut lufttillforsel.

ad

o 0000

Kontrollera luftlackage. (Verktyget far inte ha luftlackage.)
Hall verktyget med fingret borta fran avtryckaren, tryck
sedan kontaktarmen mot arbetsstycket. (Verktyget far inte
vara i drift.)

Hall verktyget med kontaktarmen fri fran arbetsstycket och
tryck in avtryckaren. (Verktyget far inte vara i drift.)

Koppla bort Iufttillforsel.

ANVANDNING
LADDA SPIKAR

Neo o

© (Fig. 4) Tryck in spérrhaken och (1) dra tillbaka slidenheten
(2) sa langt det gar.

@O (Fig. 5) Fyll pa spikar (1) i magasinet (2).

@© Skjut slidenheten framat tills det tar stopp.

OBS!
(Fig. 6) Se till att spikspetsen &r i kontakt med magasinets botten.

DRIFTTEST

@ Justera lufttryck vid 10 bar (140 p.s.i.) for HA55SF2/18 och 4
bar (60 p.s.i.) for NF255SF2/18 vid anslutning av lufttillférsel.
@ Tryck ned kontaktarmen mot arbetsstycket utan att réra
avtryckaren.
Tryck pa avtryckaren. (Verktyget ska avfyra fastelementet.)
© Med verktyget ej i kontakt med arbetsstycket, tryck pa
avtryckaren.
Tryck sedan kontaktarmen mot arbetsstycket. (Verktyget
ska inte avfyra fastelement.)
@ stallin lufttrycket sa lagt som méjligt enligt spikens diameter
samt langd pa fastelement och arbetsstyckets hardhet.

AVFYRA FASTELEMENT

Detta verktyg &r utrustat med SEKVENSUTLOSARE.

DRIFT MED SEKVENSUTLOSARE

For enkelspikning, tryck ner kontaktarmen mot arbetsytan och
tryck pa avtryckaren. Ett fastelement avfyras. Slapp avtryckaren,
och boérja om.

DJUPINSTALLNING JUSTERINGSVRED (Fig. 7)

Justera djupinstélining genom att vrida pa justeringsvredet (1)

som anges nedan.
«up ‘

Djupare Grundare

SPARRMEKANISM FOR AVTRYCKARE (Fig. 8)

Verktyget har en sparrmekanism for avtryckaren. Avtryckaren ska
alltid vara sparrad tills du tanker spika i arbetsytan. Tryck pa och
rotera avtryckarspéarrens vred (1) medurs frén positionen LOCK
(last) till 1aget UNLOCK (Gppet) innan du avfyrar spikar. Efter
slutférd spikning, tryck pa och rotera avtryckarsparrens vred (1)
medurs fran positionen UNLOCK (6ppet) till LOCK (last).

SPARRMEKANISM MOT TOM AVFYRNING (Fig. 9)

Sparrmekanismen mot tom avfyrning forhindrar att verktyget
fungerar om det saknas spik i magasinet. Aviserar operatoren att
omladdning behdvs. Vid borttagning av spikar, sparra avtryckaren
och koppla bort luftslangen. Ta bort spiken (2) medan du trycker
pa borttagningssparren (1), slapp sedan sparren.



Avfyra inte spikpistolen nar sparren for spikborttagning ar
intryckt (1), eftersom spikar kan fastna och orsaka fel pa
utrustningen. Denna utrustning har en sparrmekanism som
forhindrar tom avfyrning sa att kontaktarmen inte rér sig om
spik inte har laddats. For att bekrafta sakerhetsutrustningens
funktion eller for att kontrollera kontaktarmens rorelse, utfor
atgarderna medan du trycker pa spérren for spikborttagning (1)
for att frigdra sparren mot tom avfyrning.

Kontrollera dessa funktioner nér inga spikar &r laddade.

MONTERING AV KONTAKTSPETS

Koppla ALLTID ifran Iufttiliférseln innan du stéller in
kontaktspetsen. Placera kontaktspetsen éverst pa kontaktarmen
nar du avfyrar spikar i mjukt material.

@ Koppla bort Iufttiliférsel. Ta bort spikar i magasinet.

(Fig. 10) Tryck in sparrhaken (1), dra ut slidenheten (2).
(Fig. 11, Fig. 12) Anvand insexnyckeln (1) som &r fast pa
slidenheten och fér in den i 6ppningen pa slidenheten (2) for
att ta bort kontaktspetsen (3)

(Fig. 13) Montera kontaktspetsen (1) langst ut pa
kontaktarmen (2). Montera kontaktspetsen sa att riktningen
(3) pa kontaktspetsen &r vand at det hall som visas i figuren.

HUR KONTAKTSPETSEN SKA FORVARAS

@ (Fig. 14) Fast kontaktspetsen (1) i samma riktning som
slidenheten (2). Sétt i kontaktspetsen s4 att riktningen (3)ar
vand i den riktning som visas i figuren.

@ (Fig. 15) Satt i den nedre delen av kontaktspetsen (1) i den
riktning som visas med pilen (—).

© (Fig. 16) Kontrollera att kontaktspetsen félier av
slidenhetens riktning (D.

TA BORT SPIKAR SOM FASTNAT

e Koppla ALLTID bort lufttillforsel.

Bar handskar vid borttagning av spik som fastnat, anvand
inte bara hander.

Kontrollera att du har tagit bort alla spikar fran verktygets
nos innan du ansluter lufttillforseln igen.

@ Koppla bort Iufttillforsel. Ta bort spikar i magasinet.

@ (Fig. 17) Dra ut insexnyckeln (1) som ar férvarad i
magasinets bakre del.

© (Fig. 18) Lossa skruvarna (1) som haller kontaktnos A pa
plats (2), och ta bort den.

@ Ta bort spik som fastnat.

@ (Fig. 19) Montera kontaktnos A (1), och dra at skruvarna
ordentligt ).

ANGAENDE KROKEN (Fig. 20)

Det ar méjligt att andra bredden pa balteskroken genom att dra

den (D).

e Innan du forvarar utrustningen i vaskan ska du begrénsa
krokens vidd (D).

SATT ATT ANDRA RIKTNING PA BALTESKROKEN

Det &ar aven mdjligt att montera bélteskroken pa hoger sida av

huvudenheten.

@ (Fig. 21) Lossa skruven (1) med en insexnyckel (4 mm) ().

@ (Fig. 22) Montera balteskroken (1) pa hdger sida av enheten,
och sétt tillbaka och dra at skruven (2).

HUR MAN ANVANDER TRYCKLUFTSRENARE

e Rikta aldrig injektionsutloppet eller tryckluftsrenarens
ventil mot en person.

Las alltid avtryckaren innan du anvéander tryckluftsrenare.
Koppla inte bort Iluftslangen med knappen for
tryckluftsrenare intryckt.

Rikta ventilen till tryckluftsrenaren och tryck pa knappen (D).

o Kontrollen for luftflodesvolym tillhandahalls for HA-55SF2 (D)
tryckluftsrenare. Styr Iuftflodesvolymen genom att trycka pa
knappen fér tryckluftsrenare(D).

Riktlinjer for luftflode av tryckluftsrenare

Forklaring :::flt(ng;reollknapp for Luftfléde
ryck latt. agt luftflode
Tryck latt Lagt luftflod
s Medelhogt
@ | Tryck halvvags. uftiode
ryck helt. 6gt luftflode
Tryck hel Hogt luftflod
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HA55S8F2/18

ARTIKELNR. | DELNR. | MATERIAL SVENSKA
CYLINDERLOCK
1 HA18630 |Nylon e
2 HA18621 | Aluminium CYLINDERLOCK
3 HH14907 | Gummi O-RING AS 568-026
4 HA10175 | Uretan MATARKOLV TOPP
5 HA18625 | Aluminium CYLINDER
6 HH19107 | Gummi O-RING 1A 2,4X26,8
7 FS13454 | Gummi KONTROLLSPARR
8 HH11818 | Gummi O-RING P16
— MATARKOLY
9 HAT0204 | Aluminium, stal | MATERKOLY
10 HA18631 | Gummi DAMPARE
e HA10848 | Gummi MUNSTYCKE A
12 HA10849 | Stal MUNSTYCKE B
13 HA70186 |Aluminium, RAM MONTERING
gummi
14 TA18436 | Gummi GREPPSKYDD
15 HA18605 | Gummi FRONTKAPA
16 HA18633 |PP MELLANSKYDD A
17 HA18654 | Elastomer MELLANSKYDD B
18 HA18604 | Gummi NAMN GUMMI
19 PJ11961 |ABS LOGOTYPBRICKA
20 HH19746 | Gummi O-RING 1A1,5X15,5
TRYCKLUFTSRENARE
21 HA18611 [Polyacetal RORKAPA
22 HH11124 | Gummi O-RING 1A P10
23 HA11170 | Aluminium ROR A
- ANDKAPA
24 HA18658 | Gummi R APING
25 HA18595 | Aluminium ANDKAPA
2 HA18619 | Polyester FRANLUFTSFILTER A
27 HA18620 | Rostfritt stal FRANLUFTSFILTER B
28 HA18603 |Nylon FRANLUFTSKAPA
29 TAI7155 |stal SKRUV 4X13
30 HA10187 |Vinylacetat ANDPLUGG LOCK
31 TTO5427 |stal LUFTPLUGG H-FPM-S
SPARRVRED TILL
32 HN12123 |Nylon ety
33 KK23507 | Stal TRYCKFJADER 3507
SPARR FOR
34 CN35075 | Nylon feyaaiiie
35 BB41101 | Stal SKRUVBULT 4X6
36 EE33119 |Stal BRICKA 4X8
TRYCKLUFTSRENARE
37 HA18608 |Nylon R
TRYCKLUFTSRENARE
38 HA18623 |Stal v
39 HH19766 | Gummi O-RING 1A 1X8
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HA55S8F2/18

ARTIKELNR. | DELNR. MATERIAL SVENSKA
40 KK29141 |Stal TRYCKFJADER 9141
TRYCKLUFTSRENARE
41 HA18609 [Nylon SLANG
42 HH19722 [ Gummi O-RING 1A1,5X5
s " TRYCKLUFTSRENARE
43 HA70213 |Stal, gummi AXELMONTERING
44 HH19707 [ Gummi O-RING 1A1,4X2,5
TRYCKLUFTSRENARE
45 HA18645 |Uretan TATNING
TRYCKLUFTSRENARE
46 HA18644 | Stal AXELLOCK
47 KK29140 |Stal TRYCKFJADER 9140
TRYCKLUFTSRENARE
48 HA18641 |Uretan KNAPP
49 FF21254 |Stal SPANNSTIFT 3X28
50 HH19714  [Gummi O-RING 1A1,5X20,5
51 HA10168 [ Aluminium HUVUDVENTILHUS
52 HH11810 [Gummi O-RING P12
53 HH11812 [Gummi O-RING P12,5
54 HH11113  [Gummi O-RING 1A P9
55 HH11106 [ Gummi O-RING 1A P16
Aluminium, HUVUDVENTIL
56 HAB1063 {0 mmi MONTERING
57 HH11130 [Gummi O-RING 1A P5
58 HA18599 |Polyacetal PILOTVENTIL
59 KK23985 |Stal TRYCKFJADER 3985
60 KK23986 |Stal TRYCKFJADER 3986
61 HH19748 [Gummi O-RING 1A1,8X2,3
62 HH19214 [Gummi O-RING 1B1,5X3
. AVTRYCKARVENTIL
63 HA81026 [Stal, gummi AXELMONTERING
64 KK23842 |Stal TRYCKFJADER 3842
AVTRYCKARVENTIL
65 HA11175 | Stal LOCK
66 HH11904 [Gummi O-RING 1A1,95X21,6
67 CN36293 | Polyacetal AVTRYCKARE
68 HA10970 |Stal KONTAKTSPARR
69 FF22412 |stal SPANNSTIFT 3X12
70 KK23282 |Stal TRYCKFJADER 3282
7 TA18191 |Stal KONTAKTSPARR B
72 KK23957 | Stal TRYCKFJADER 3957
73 TA18450 |Nylon ARMGUIDE
74 TA18458 |Stal ANTI-TOMGANG ARM
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HA55S8F2/18

ARTIKELNR. | DELNR. | MATERIAL SVENSKA
75 KK23970 | Stal TRYCKFJADER 3970
76 TA18193  |Polyacetal JUSTERINGSVRED
JUSTERINGSBULT
77 HA70224 |Stal i
78 KK29006 | Stal TRYCKFJADER 9006
79 EE39180 |Stal BRICKA 6,1X8,6X2
80 HA10841 |Stal TOMGANGSSPARR A
81 KK20007 |Stal TRYCKFJADER 9007
82 JJ10103 | Stal STODRING 3.2
83 KN10609 | Stal STOPPMUTTER
84 HA18753 |Stal KONTAKTARM A
85 BB40448 |Stal SKRUV 4X6
MATNINGSGUIDE
86 HA18657 |Nylon PRy
87 HA18628 |Stal MATNINGSGUIDE B
88 TA17056 | Stal SKRUV 5X6
89 HA18649 | Stal KONTAKTNOS A
90 HA18752 |Stal KONTAKTNOS B
91 BB40401 |Stal SKRUV 5X22
92 HA18632 |Stal MATNINGSGUIDE A
93 BB40441 |Stal SKRUV 4X12
94 HA70209 |Stal SKYDDSPLATTA
95 HA18640 |Stal DISTANSSTYCKE
, PARALLELLSTIFT
9% FF31578 |Stal Pon
97 HA10833 | Aluminium MAGASIN
98 TA70288 |Nylon, stal TACKENHET
) HA18637 |Nylon ARMSKYDD
100 BB40824 |Stal SKRUV 3X6
101 FF21202 |Stal SPANNSTIFT 3X6
102 HA10840 |Stal FJADERKRAGE
Rostfrittstal, | FJADERBELASTNING
103 HAB1062 | ) acetal, stal | MONTERING
104 KK23979 | Stal TRYCKFJADER 3979
105 KK23978 | Stal TRYCKFJADER 3978
106 HA10834 | Rostfrtt stal STANGFASTE
107 HA10837 | Rostfritt stal STODSKENA
- FJADERBELASTNING
108 TA15091 | Rostfritt stal R
109 TA16112 | Stal BLADFJADER
Polykarbonat, SLIDENHET
110 HA81201 | polyeten MONTERING AV
tereftalat MARKNING
MODELLNAMN
111 HA18592 |Polyetentereftalat ETIKETT
12 TA16113  |Stal XPPLASN'NGSPLATT
13 FF21229 |stal SPANNSTIFT 3X20
14 KK23660 | Stal TRYCKFJADER 3660
115 TA16114 | Stal SPARRHAKE
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HA55S8F2/18

ARTIKELNR. | DELNR. | MATERIAL SVENSKA
16 |HA10839 |stal BAKRE HANGARE
FUADERBELASTNING
17 |Tate110 |stal R
18 |FF21234 |stl SPANNSTIFT 3X12
o |kaszsr e TORSIONSFJUADER
3251
BAKRE
120 HAB1016 | Stal HANGARMONTERING
121 CC49411 | Stal, nylon MUTTER M5
122 |HA18583 |Nylon KROK B
123 |HA18584 |Nylon KROK A
124 |HH11401 | Gummi O-RING 3AP10
125 |HA10847 |sStal KROK C
Nylon, stal, KROKSATS VARIABEL
126 |Hastiza [Mvon. KROKS
127 |BB40460 |Stal SKRUV 5x28
128 |HA18635 |Uretan KONTAKTSPETS
120 |TT15405 |stal INSEXNYCKEL 3
TRYCKLUFTSRENARE
130 |HA18624 |Nylon TRYCKLUF
131 J10101  [stal STODRING 4
132 |HH19782 | Gummi O-RING 1A 1,2X7
150 |4101117 FORVARINGSVASKA
ETIKETT
151 4101571 FORVARINGSVASKA
152 |4101570 BRUKSANVISNING
153 |HA81199 O-RINGSATS
154 |HA81200 ARMGUIDE SATS
155 |EE3t121 |swl BRICKA 15
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NF255SF2/18
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NF255SF2/18

ARTIKELNR. | DELNR. | MATERIAL SVENSKA
1 BB40401 |Stal SKRUV 5X22
2 TAg1193  |Aluminium, CYLINDERLOCK ASSY
gummi
! CYLINDERLOCK
3 TA17128 | Stal, gummi Ty e
R Tats144 | Gummi FRANLUFTSFORSEGL
ING
5 TA16079 |Polyacetal HUVUDVENTIL GUIDE
6 HH19107 | Gummi O-RING 1A 2,4X26,8
7 KK23723 | Stal TRYCKFJADER 3723
8 HH11132 | Gummi O-RING 1A P10A
MATARKOLV
9 TA16139 |Polyacetal HUVUDVENTIL
10 HH19102 | Gummi O-RING 1A 2,4X31,8
1 TA17078 |Uretan CYLINDER PACKNING
12 TA17170 | Stal CYLINDERBRICKA
13 TA17132 | Gummi KONTROLLSPARR
14 TA17052 | Aluminium CYLINDER
15 HH19901 | Gummi O-RING 3,5X21,7
" |maTARKOLY
16 TA70258 | Aluminium, stal HUVUDENHET
17 TA18449 | Gummi DAMPARE
18 HA10848 | Gummi MUNSTYCKE A
19 HA10849 |Stal MUNSTYCKE B
20 Tag11g7 |Aluminium, RAM MONTERING
gummi
21 TA18436 | Gummi GREPPSKYDD
22 TA18662 |Polyacetal ROR A
! TRYCKLUFTSRENARE
23 TA18665 |Gummi RORTATNING
24 HH11903 | Gummi O-RING 1A 1,2X4
25 TA18663 |Polyacetal ROR B
SPARR FOR
2 CN35075 |Nylon R v
27 KK23507 |Stal TRYCKFJADER 3507
SPARRVRED TILL
28 HN12123  |Nylon T RN
29 FF21254  |Stal SPANNSTIFT 3X28
30 FF21279  |stal SPANNSTIFT 3X26
TRYCKLUFTSRENARE
31 TA18667 |Uretan KNAPP
32 KK20002 |Stal TRYCKFJADER 9002
, TRYCKLUFTSRENARE
33 TA18670 |Stal v
! TRYCKLUFTSRENARE
34 TAB1138 | Stal, gummi J o
35 HH11901 | Gummi O-RING 1B 1,4X2,5
36 HH19782 | Gummi O-RING 1A 1,2X7
TRYCKLUFTSRENARE
37 TA18669 |Polyacetal AXELKAPA
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38 HH11131 | Gummi O-RING 1A P11
' CYLINDERLOCK
39 TA18428 | Gummi et
40 TA18438 | Gummi FIXERAT GUMMI B
41 TA18437 | Gummi FIXERAT GUMMI A
42 TA19936 |Polyetentereftalat |LOGOTYP ETIKETT B
43 FS14384 |Polyetentereftalat |LOGOTYP ETIKETT
TRYCKLUFTSRENARE
44 TA18664 |Koppar ROR A
, ! ANDKAPA
45 TA17148 [Stal, gummi FORSEGLING
46 TA19986 | Aluminium ANDKAPA
47 FF21623 |Stal SPANNSTIFT 3X22
48 HH11812 | Gummi O-RING P12,5
49 TA18657 | Aluminium AVLASTNINGSVENTIL
50 HH19746 | Gummi O-RING 1A 1,5X15,5
51 HH14908 | Gummi O-RING AS 568-015
52 KK23998 | Stal TRYCKFJADER 3998
53 HH11223 | Gummi O-RING 1B P10A
Polyacetal, TRYCKLUFTSRENARE
54 TAB1134 | 0 mmi VENTILMONTERING
55 KK23999 | Stal TRYCKFJADER 3999
56 HH19163 | Gummi O-RING 1A 1,5X16,7
TRYCKLUFTSRENARE
57 TA18658 |Polyacetal VENTILLOCK
58 TA18675 | Polyester FILTERB
59 TA18661 | Polyester FILTER A
60 TA18660 | Nylon FRANLUFTSKAPA
61 TA17155 | Stal SKRUV 4X13
62 CN34409 PLUGG LOCK
63 TT05423 | Stal LUFTPLUGG FPM28B
64 HH19720 | Gummi O-RING 1A 1,5X11,5
65 TA16092 |Polyacetal AVTRYCKARVENTIL
HUS
66 HH19721 | Gummi O-RING 1A 1,5X13,6
67 HH11119 | Gummi O-RING 1A P6
68 HH11209 | Gummi O-RING 1B P7
69 HH11113 | Gummi O-RING 1A P9
Polyacetal, PILOTVENTIL
70 TAB1082 |0 mmi MONTERING
71 KK23983 |Stal TRYCKFJADER 3983
72 KK23984 | Stal TRYCKFJADER 3984
, ! AVTRYCKARVENTIL
73 TA81195 [Stal, gummi AXELMONTERING
AVTRYCKARVENTIL
74 TA18439 |Polyacetal LOCK
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AVTRYCKARVENTIL

75 TAB1116 AR

76 KK29010 | Stal TRYCKFJADER 9010

77 HA10070 | Stal KONTAKTSPARR

78 CN36293 | Polyacetal AVTRYCKARE

79 FF22412 | Stal SPANNSTIFT 3X12

80 KK23282 |Stal TRYCKFJADER 3282

81 TA18191  |stal KONTAKTSPARR B
TRYCKFJADER

82 KK23957 |Stal o~

83 TA18450 |Nylon ARMGUIDE

84 TA18458 |stal ANTI-TOMGANG ARM

85 KK23970 |Stal TRYCKFJADER 3970

86 TA18193 |Polyacetal JUSTERINGSVRED
JUSTERINGSBULT

87 HA70224 |Stal L

88 KK29006 | Stal TRYCKFJADER 9006

89 EE30180 |Stal BRICKA 6,1X8,6X2

90 HA10841 |Stal TOMGANGSSPARR A

91 KK29007 | Stal TRYCKFJADER 9007

92 4010103 |stal STODRING 3.2

93 KN10609 | Stal STOPPMUTTER

94 HA18753 |stal KONTAKTARM A

9% BB40443 | Stal SKRUV 4X6
MATNINGSGUIDE

9% HA18657 |Nylon MATN

97 HA18628 |Stal MATNINGSGUIDE B

98 TAI7056 |Stal SKRUV 5X6

) HA18649 | Stal KONTAKTNOS A

100 HA18752 | stal KONTAKTNOS B

101 HA18632 | Stal MATNINGSGUIDE A

102 BB40441 |Stal SKRUV 4X12

103 HA70209 |Stal SKYDDSPLATTA

104 HA18640 | Stal DISTANSSTYCKE

105 Fests7e | s PARALLELLSTIFT
1578

106 |TA18673 |Aluminium MAGASIN

107 BB40455 |Stal SKRUV 3X12

108 EE33115 |stal BRICKA 3

109 FF51684 | Stal HALSTIFT 1684

110 BB40410 |Stal SKRUV 3X8

LeE FF51668 | Stal HALSTIFT 1668

12 |TA18672 |Nylon ARMSKYDD

113 TA18671 |Koppar ;%ECE':LUFTSRENARE

114 |TA70288 |Nylon, stal TACKENHET

115 FF21202 |Stal SPANNSTIFT 3X6

116 HA10840 | Stal FJADERKRAGE
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Rostfritt stal, | FJADERBELASTNING
"7 HAB1062 | lvacetal, stil | MONTERING
18 KK23979 | Stal TRYCKFJADER 3979
119 KK23978 | Stal TRYCKFJADER 3978
120 HA10834 | Rostfrtt stal STANGFASTE
121 HA10837 | Rostfritt stal STODSKENA
- FJADERBELASTNING
122 |TA15091 |Rostfritt stal FDERE
123 |TA16112 |stal BLADFJADER
SLIDENHET
124 Tag1a1g  |Pokarbonat, |y oNTERING AV
polyetentereftalat MARKNING
MODELLNAMN
125 TA19955 | Polyetentereftalat ETIKETT
126 TA16113  |Stal XPPLASN'NGSPLATT
127 FF21220 |Stal SPANNSTIFT 3X20
128 KK23660 | Stal TRYCKFJADER 3660
120 |TA16114 |stal SPARRHAKE
130 HA10839 | Stal BAKRE HANGARE
FJADERBELASTNING
131 TA16110 |stal o
152 P TORSIONSFJADER
3251
133 FF21234 |Stal SPANNSTIFT 3X12
BAKRE
134 HAB1016 | Stal HANGARMONTERING
135 |CC49411 |Stal, nylon MUTTER M5
136 HA18583 |Nylon KROK B
137 HA18584 |Nylon KROK A
138 HH11401 | Gummi O-RING 3 P10
139 HA10847 |Stal KROK C
Nylon, stal, KROKSATS VARIABEL
140 HABt124 |EVon KRS
141 BB40460 | Stal SKRUV 5X28
142 |TA18316  |Gummi GUMMISKYDD
143 HA18635 | Uretan KONTAKTSPETS
144 |TT15405 |stal INSEXNYCKEL 3
145 |as10101  |stal STODRING 4
150  |TA81047 O-RINGSATS
151 4101570 BRUKSANVISNING
152 |4101118 FORVARINGSVASKA
ETIKETT
153 4101574 FORVARINGSVASKA
154 HAB1200 ARMGUIDE SATS
155 EE31121 |Stal BRICKA 1-5
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EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Vi bekraftar harmed att produkten som avses i denna bruksanvisning Gverensstimmer med de
grundlaggande halso- och sakerhetskraven i EG-direktiven enligt nedan.

Direktiv . Maskindirektiv 2006/42/EG

Tillverkare : MAX CO., LTD.
1848, Kawai, Tamamura-machi, Sawa-gun,
Gunma, 370-1117 JAPAN

Denna produkt har utvarderats med avseende pa 6verensstdmmelse med ovanstaende direktiv enligt
foljande standarder.

Maskindirektiv . ENISO 12100 : 2010
EN792-13 :2000+A1 :2008
ISO11148-13

Titel : Milj6 och kvalitetssakringsavdelning

General Manager, MAX CO.,LTD.

Adress : 1848, Kawai, Tamamura-machi, Sawa-gun,
Gunma, 370-1117 JAPAN

Auktorisering efterlevnad : MAX.EUROPE BV/Ordférande i
gemenskapen Camerastraat 19,1322 BB
Almere, Nederlanderna

[NEHE 121127



e Innehallet i denna bruksanvisning kan andras utan att detta meddelas.

MAX

MAX CO.,LTD.
MAX EUROPE B.V. MAX USA CORP.
Antennestraat 45 257 East 2nd Street
1322 AH Almere Nederlanderna Mineola, NY 11501, USA.
Telefon: +31-36-546-9669 TEL: 1-800-223-4293
FAX: +31-36-536-3985 FAX: (516)741-3272

www.max-europe.com (Webbplats EUROPA)
www.maxusacorp.com (Webbplats USA)

wis.max-ltd.co.jp/int/ (GLOBAL Webbplats) em

[
4101570
180921-00/01



http://www.max-europe.com/
http://www.maxusacorp.com/
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