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Sakerhetsdatablad Hydraulolja

Viktig information

Las igenom hela denna manual och forsakra er om att ni har forstatt
instruktionerna innan ni startar maskinen.

Det finns klamrisk vid manovrering av denna maskin, var darfor
uppmarksam nar du kér maskinen och hall undan fingrar och hander fran
klipparmen.

Direkt nar mandverdonet aktiveras borjar klipparmen réra pa sig, darfor
ar det forbjudet att sta med en fot i fotpedalen (om sadan anvands) eller
att nagon annan person haller i handmandverdonet (om sadant anvands)
nar inmatning eller utmatning av material pagar.
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Sakerhetsforeskrifter

Allman grundlaggande sakerhetsanvisningar

Forvara denna instruktion sa att den ar latt tillganglig for operatoren. Det ar viktigt att
alla som arbetar i direkt anslutning till denna maskin, tar del av och férstar dessa
sakerhetsanvisningar fullt ut. Dessa instruktioner skall ses som ett komplement
till foljande sakerhetsforeskrifter:

1. Samtliga handbdcker for maskinen och dess kringutrustning.

2. Lokala férordningar och sakerhetsregler pa
arbetsplatsen/foretaget.

3. Nationella foreskrifter och sakerhetslagar.

4. | forekommande fall, internationella lagar med féretrade framfor
nationell lag.

| denna instruktion finns infort varningar. Dessa markerar olycksrisker, vilkka medfér
eller kan medféra personskada. Beroende pa olycksriskens sannolikhet eller hur
allvarliga en olyckas foljder kan bli, har de klassats i tre nivaer. Tekniska varningar
markerar risk for haveri eller driftstorningar.

Varning!! Markerar att en olycka kan komma att intraffa om féreskriften
® ej foljs. Olyckan leder till allvarlig personskada, maojligen dodsfall eller
allvarlig egendomsskada.

Viktigt!! Markerar att en olycka kan komma att intraffa om féreskriften ej
A foljs. Olyckan leder till allvarlig personskada eller allvarlig

egendomsskada.

OBS!! markerar risk for haveri eller driftstorningar om foreskriften ej foljs.

Buller
| enlighet med Maskindirektiv 2006/42/EG, skall den maximala ljudtrycksnivan, matt
pa 1 meters avstand anges.

For Bendof CH40 ar denna niva 80dB(A) (ljudtryck).

For att skydda maskinen ar den forsedd med dverstromningsventil max tryck 195 bar
ar fabriksinstallt och elmotorn skyddas av ett termiskt motorskydd.

Nodstoppet pa maskinen ar tvakanaligt och kopplat till ett sakerhetsrela.

Ett skydd for klipparmens rérelse ar monterat frampa maskinen (splitterskydd).
Skyddet far endast demonteras vid service/reparationsarbeten.
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Beskrivning av maskinen

Bendof CH40 ar endast avsedd for klippning av armeringsjarn upp till 40mm
diameter i kvalitet B500BT. Vekare armeringsjarn kan klippas i ett antal, se tabell i
avsnitt teknisk data nedan.

Maskinen ar hydraulisk, hydraulpumpen drivs av en elmotor.
Maskinen mandvreras antingen med fotmandverdon eller med ett handmandverdon.

Viktigt!! Mandverdonet som anvands maste vara godkant av

A tillverkaren.

manoverdonet slapps.

: Viktigt!! Klipparmen gar alltid tillbaks automatiskt till topplage nar

Hydraulmotorn ar monterad i hydraultanken med elmotorn monterad uppe pa
tanklocket.

Klipparmen ar lagrad i en tvargaende axel genom stativet.

Hydraulcylindern som utvecklar den erforderliga klippkraften ar en dubbelverkande
cylinder med tva smorjpunkter.

Skarstalen i stativ och klipparm ar vardera fixerade i sina saten med skruvar. Skar-
stalen ar kvadratiska och vandbara sa att det gar att utnyttja atta skarytor pa vardera
stal.

Ett mothall, med stegl6s installning, for det oklippta materialet finns vid
materialintaget.

Mothallet ska justeras sa att spelet (h6jdskillnaden) mellan skarstalet i stativet och
mothall ar sa litet som mdjligt, detta for att fanga upp lyftkrafterna som uppstar vid
klippmomentet (se sidan 8)

For att fa ett fullgott resultat ska skarstalet vandas eller bytas da dessa inte ar vassa.
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Transport av maskinen

Viktigt!! Vid transport av maskinen pa Europapall ska féljande beaktas.
A Maskinens tyngdpunkt ligger hdgt, darfér ska maskinen vara fast
forankrad i pallen och pall lyftare eller truck bor lyfta pallen fran

langsidan.

é Viktigt!! Om maskinen ska lyftas ska lyftdonet forankras i lyftoglan i
maskinens topp.

Teknisk data

Dimensioner (L x B x H): 1150 x 615 x 1420 mm

Vikt: 550 kg

Elektrisk anslutning: 16A

Styrsystem: PLC Schneider

Oljevolym: c:a 20 liter Elite Miljo ES 46/4 Helsyntetisk
hydraulolja.

Teoretiskt arbetsomrade: — 30 till + 40 grader Celsius

Ljudniva: 80 decibel (matt pa 1 meters avstand)

Elmotor: 3-fas, 4kW

Kapacitet vid stalkvalitet B500BT

Diameter pa armering /// Antal stanger

40mm 1 st
32mm 1 st
25mm 2 st
20mm 4 st
16mm 6 st
12mm 8 st
10mm 10 st

Observera att skarstélets bredd begransar antalet jarn.
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Installation / Start av maskinen

1.

Forsakra dig om att maskinen star stadigt pa ett plant underlag och ar
forankrad i underlaget sa att den inte kan valta. Jarnen skall alltid féras in fran
hoger nar dom skall klippas.

Kontrollera att elmotorn ar kopplad for arbetsplatsens natspanning.
Kontrollera oljenivan i hydrauloljetanken, gérs pa sidan av maskinen genom
siktglas.

Kontrollera att skarstalen ar vassa och att de sitter fast. Fast, vand eller byt
skar stal vid behov. (se avsnitt om underhall)

Kontrollera spelet mellan skarstalen, detta ska ligga mellan 0,1mm till 0,3mm.
Justera spelet vid behov (se avsnitt om underhall)

Se till sa att knapp 4 (vit) och knapp 6 (svart) inte ar intryckta.

Kontrollera att elmotorn gar at ratt hall.

Starta saxen genom att forst trycka pa reset (3) och sedan pa start(1). Trampa
pa fotpedalen om klipparmen ror sig sa gar elmotorn at ratt hall, om inte tryck
pa stopp och tillkalla en elektriker som kan skifta om faserna.

Varning!! Tillkalla behdrig elektriker fér omkoppling av fasfoliden om gj
fasvandningsdon finns tillgangligt. Tank pa den elektriska skaderisken.
Andra aldrig fasfdljd i maskinen.

Starta darefter maskinen pa nytt och kontrollera sa att klipparmen roér sig nar
pedalen trampas. Om klipparmen fortfarande star stilla sa stang av maskinen
och ring serviceverkstaden.

Gor ett provklipp.

FOr in ett armeringsjarn i maskinen.

Justera mothallet (se nasta sida), trampa pa fotpedalen, nar jarnet ar avklippt
ta bort foten fran fotpedalen.

Viktigt!! Flytta inte bort jarnet forran klipparmen har atergatt till sitt

A topplage (parkeringslage).

justeras sa att spelet mellan skarstalet i stativet och mothallet ar sa litet

: Viktigt!! Vid alla férandringar av grovlek pa jarn maste mothallsrullen

som mojligt, detta for att fanga upp lyftkraften som uppstar vid

klippmomentet (se nasta sida)

Efter avslutat klippjobb ska maskinen stangas av med stoppknappen (1).
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Manoverpanel, beskrivning

1. Start/Stopp knapp. Anvands for att starta respektive stoppa maskinen.

2. Nodstopp. Stoppar maskinens rorelse nar den aktiveras. Trycket stannar i
intryckt lage nar den har aktiverats. For att slappa nodstoppet ska trycket
vridas i pilarnas riktning.

3. Reset knapp. Anvands for att resetta nddstoppet sa att maskinen kan startas
efter ett nddstopp.

OBS!! Nar maskinen har varit utan spanningsmatning sa maste reset knappen
tryckas in for att maskinen ska kunna startas, aven om nédstoppet inte har
varit aktiverat.

4. Vit knapp. Klippa sma jarn. Om knappen ar intryckt sa éppnas inte hela
klippgapet pa maskinen utan klippgapet blir ca 20mm. Detta foér att snabba pa
klippcykel av klena jarn.

Nar denna knapp avaktiveras gar klipparmen automatiskt tillbaka till topplage.

5. Gul knapp. Stanger av el och hydraulmotor mellan klippen.

OBS !! Denna funktion bor ej anvandas under 0 grader, da oljan behéver
cirkulera mellan varje klippning.

6. Svart knapp. Servicemode. Om knappen trycks in sa returnerar inte maskinen
automatiskt nar trampan slapps.
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Fotmanoverdon

Fotpedalen har en panikfunktion, det vill sdga att om man trampar fotpedalen i
bottenlage sa stannar maskinens rorelse direkt.

Kvittering av denna funktion sker genom att trycka pa resetknappen (2).

OBS!! Efter aterstart sa gar klipparmen automatiskt tillbaks till topplage.

Justering av mothalisrulle

1. Lasskruven lossas till mothalsrullen (7)

2. Snurra pa mothallsrullen (8) sa att hojdskillnaden mellan (9) och (9,1)
blir lite stérre an grovleken pa det jarn du skall klippa.

3. Hojden pa skarstalet i stativet (9,1) ska vara lika hogt som det
materialupplag som jarnen ligger pa.
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Reparation och underhall

Viktigt!! Lat endast kvalificerad personal utféra reparationer. Undantaget
A det underhall som far utféras av operatoren.

Obs!! Fdlj anvisningarna om underhall. Otillrackligt underhall kan medféra risk for
haveri eller driftstorningar.

Daglig tillsyn.

For den allmanna trivseln och maskinens basta ar det viktigt att maskinen alltid gors
ren fran slagg och glédskal efter arbetets slut. Maskinbearbetade, blanka och
oskyddade delar av maskinen skall alltid hallas val infettade till skydd mot
rostangrepp. Rensa aven skrotbanan.

Periodisk tillsyn

Atgéard en gang per vecka

Kontrollera oljenivan i hydraulsystemet. (se bild nedan)

Oljenivan avlases pa hydraul tankens siktglas genom det avlanga halet pa
maskinens vanstra sida.

Nivan skall vara mellan svart och rott streck i siktglaset.

Behover det fyllas pa med hydraulolja kontakta da serviceverkstaden.

Oljenivan kan variera nagot beroende pa temperatur mm.

Kontrollera om maskinen lacker. Oljelackage ar ej tillatet. (Tank pa miljon.)
Smorj maskinens 7 smorjpunkter. (se sidan 13)

SIKTGLAS
SKROTBANA
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Vandning/Byte av skarstal i klipparm

O

Varning!! Var aktsam under féljande mandver da det féreligger
klamrisk.

For att kunna byta skarstalet pa klipparmen sa maste klipparmen vara i sitt framre
lage (klipplage).

©NOOR WM~

9.

10.
11.
12.
13.

Tryck pa knappen servicemode (6, svart) sa att den fastnar inne.
Starta maskinen.

Trampa pa fotpedalen och Iat klipparmen réra sig till klipplaget.
Ta bort foten fran pedalen.

Tryck in nédstoppet.

Skruva ur skarstalets centrumskruv (10).

Starta maskinen

Tryck pa fotpedalen sa att klipparmen atergar till topplage.
Tryck in nodstoppet.

Lossa skarstalets stallskruv (11) och vand/byt stalet.

Dra at stallskruven

Starta maskinen

Kor fram klipparmen till klipplage.

14.Tryck in nédstoppen.
15.
16.
17.

Montera/Dra at skarstalets centrumskruv.
Kontrollera spelet mellan skarstalen, justera vid behov med mellanlagg.
Kom ihag att stdnga av servicemod (6, svart).
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Vandning/Byte av skarstal i stativet

® Varning!! Var aktsam under foljande mandver da det féreligger

klamrisk.

2.
3.
4.
5.

. Kor maskinen sa att klipparmen ar i sitt topplage, kontrollera att inte knapp nr

4 pa mandverpanel ar intryckt.

Lossa skarstalets centrumskruv (12).

Tag ut stalet och vand det eller byt mot ett nytt stal.

Montera/Dra at skarstalets centrumskruv (12).

Kontrollera spelet mellan skarstalen, justera vid behov (se sida 11)
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Justering av spelet mellan klippstalen

® Varning!! Var aktsam under foljande mandver da det féreligger
klamrisk.

1. Klipparmen kors till klipplage genom att maskinen satts i servicemode (knapp
6, svart) och fotpedalen paverkas. Nar klipparmen ar i klipplage slapps
fotpedalen och nddstoppet trycks in.

2. Lossa tryckplattans mutter (14).

OBS!! Tryckplattans skruv far ej skruvas loss (15)

3. Justering av spelet utféres med skruvarna till tryckplattan (13) och
tryckskruvarna (16)

4. Starta maskin och kor klipparmen férsiktigt fram och tillbaka, kontrollera spelet
mellan skarstalen (0,1 mm — 0,3 mm).

5. Dra at muttrarna till alla skruvar nar du har ratt spel.

6. Koppla ifran servicemode (knapp 6, svart)
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Smorjning

Under toppluckan finns 2 smoérjpunkter for hydraulcylinderns infastning.
Centrumaxeln, tryckplatta och tryckskruvarna ar ocksa férsedda med smorjnipplar.
Totalt 7 st smorjpunkter

Alla smorjnipplar ska smorjas varje vecka.

2 smoérjpunkter

~

d 3 smorjpunkter

2 smoérjpunkter
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Felsdkningsanvisning:

Varning!! Ror inte nagon elektrisk detalj innanfor skyddet for
® hdgspanning.

Elarbeten pa maskinen far endast goéras av behorig elektriker.

Felsymptom 1
Motorn startar inte nar startknappen aktiveras.
Atgird

o Kvittera resetknappen.
¢ Kontrollera att fotpedalen ar ansluten.
e Kontrollera att nddstoppet inte ar aktiverade.

Maskinen startar anda inte fast spanning finns fram till maskinen.
Atgérd
e Kontrollera att Motorskyddet ej har I6st ut. Resetknapp av motorskyddet finns pa

locket av hégspannings el ladan, innanfér gummi luckan frampa maskinen.
Kan vara lite svar att na.

Felsymptom 2
Klipparmen gar inte tillbaks helt, gapet blir bara cirka 20mm.
Atgéard

e Vita knappen pa mandverpanel ar aktiverad, se sida 7.

Felsymptom 3
Klipparmen stannar sa fort mandverdonet slapps.
Atgird

e Svarta knappen pa manodverpanel ar aktiverad, se sida 7.
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Felsymptom 4

Maskinen slar ifran elmotorn sa fort den ska till att klippa, far starta om den med
resetknappen pa panelen och start.

Atgéard

e Troligtvis sa saknas det en fas till maskinen eller att det ar ett spanningsfall,
kontrollera kablar, tillkalla en behorig person.
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EG-forsakran, Armeringsklipp CH40

Enligt EG’s maskindirektiv 2006/42EG

Tillverkare:

Comeco Trading AB
Myrangatan 15

745 37 Enkoping
Tel. 0171-27325
WWW.COmeco.nu

Forsakrar harmed att : Armeringsklipp

Typ:

Bendof CH40

Tillverkningsnummer:

Ar konstruerad och tillverkad i 6verensstimmelse med EG’s
Maskindirektiv 2006/42EG overforda till AFS 2008:3 Maskiner.

Ar konstruerade och tillverkade med foljande harmoniserade
standarder:

ISO 12100-1 Allmanna konstruktionsprinciper
ISO 12100-2 Allmanna konstruktionsprinciper
ISO 4413:2010 Hydraulik

ISO 60204-1 Maskiners elutrustning

Comeco Trading AB

U,

AU

Fredric Hallberg
Enkdping 2014-12-30

COMECO
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GARANTIVILLKOR

Som tillverkare av armeringsklipp CH40 beviljar Comeco AB garanti enligt
féljande villkor:

1.

Garantin for armeringsklippen, samt tillbehér levererade med maskinen och
omfattar fel och brister som uppdagas i dessa under garantitiden.

. Garantitiden ar ett (1) ar fran leverans datum.

. Garantin férutsatter att service och reparationsarbeten av maskinen utférts av en

entreprendr, som ar godkand av tillverkaren.

. Garantin galler ej fel, som beviljaren kan pavisa har berott pa vardslos skotsel, felaktig

installation, for stora spanningsvariationer (6ver +10...-15%), vatten eller andra oren-
heter, kvalitetsmassigt olamplig olja i maskinen eller konstruktions-

forandringar gjorda i maskinen utan lov av garantibeviljaren. Garantin galler ej
maskinens forslitningsdetaljer sasom skarstal, tryckplatta, mothall etc.

Fel/skador som har uppstatt d& man ej anvant originaldelar eller tillbehor som tillverkaren
har godkant.

. Garantibeviljaren eller dennes representant atgardar felet pa egen bekostnad inom

rimlig tid raknat fran det han fatt anmalan om fel fran den som beviljats, huvudsakligen
inom normal arbetstid. Innan reparationsatgarder under garantitiden vidtas, bor for
kunden om mdijligt utredas om garantin omfattar ifragavarande fel.

. Garantin ersatter ej heller skador som felaktig del eventuellt férorsakat pa annan appa-

ratur eller material.

. Den som beviljats garantin bér anmala fel till den aterférsaljare som salt maskinen

inom rimlig tid, normalt inom 5 arbetsdagar sedan felet observerats eller borde

ha observerats. Ifall garantibeviljaren forst vid inspektion av felaktig detalj eller senare
marker, att ersattningsskyldighet enligt punkt 4 for den som beviljats garantin foreligger,
ar garantibeviljaren skyldig att inom en (1) manad fr.o.m. utférandet av reparationen
framlagga en grundlig utredning i saken. Skyldighet till ersattning pa grund av vards-
I6s skotsel kan dock inte i efterhand paféras garantibeviljaren.

. Vid garantiansprak star slutkunden for frakt till var serviceverkstad, om det konstateras

att det ar fraga om garantireparation star tillverkaren for returfrakten, galler destinationer
inom Norden.

. Den som beviljats garantin har ratt att fora tvist angaende garantivillkoren till behandling

av konsumentskyddsnamnden. Om tvisten fors till allman underratt bér den behandlas
i underratten pa hemorten for den som beviljats garantin.



